
Le métier

Le conducteur de systèmes de production automatisée exécute un travail 
qualifié, constitué d’opérations variées : réglages, contrôles qualité, 
administration des données de production, régulation de flux, maintenance 
1er niveau,…etc. Il travaille d’après des instructions précises et complètes 
indiquant les actions à accomplir, les méthodes à utiliser, les moyens 
disponibles. Il est placé sous le contrôle d’un agent d’une qualification 
supérieure : technicien de ligne ou d’îlot, coordinateur technique, chef 
d’équipe ou agent de maîtrise…

Public

• Adulte de + de 18 ans en recherche d’emploi ou salarié

Aptitudes

• Avoir des notions techniques et le sens de la rigueur.
• Français Niveau élémentaire A2  (CELR Echelle globale

des niveaux communs de compétences)
• Mathématiques Niveau de compétences équivalent au

cycle 3 de l’éducation nationale

Méthodes pédagogiques
Formation en présentiel avec alternance d’apports 
théoriques et de mises en situations pratiques pour ancrer 
les apprentissages et/ou distanciel pour certains modules.

Moyens pédagogiques
Salles de formation équipées et plateaux techniques 
adaptés et aménagés d’équipements spécifiques.

Équipe pédagogique
Formateurs experts en production

Dépendent de la durée de la formation et de la situation 
des candidats pour la prise en charge de tout ou partie des 
coûts pédagogiques.

Nos conseillers vous accompagnent dans le montage 
financier de votre projet formation.

Catégorie : A
Niveau de qualification : 3
Code RNCP : 23022

Attestation des acquis de la formation 
Mise en œuvre du passage du Certification de Qualification 
Paritaire de la Métallurgie  MQ 1989 01 54 0013

• En situation reconstituée sur nos lieux de formations
• En situation réelle en entreprise

Durée et organisation
• Durée : Entre 350 heures et 600 heures
• Dates : Nous contacter
• Lieux : Nos sites de Tonnay-Charente (17) / Méaulte (80) et Toulouse (31)
   ou via notre réseau partenaire (nous contacter)

Objectifs de la formation

A l’issu de la formation, les apprenants devront être capable de :

• Conduire l’outil de production en assurant sa bonne marche
• Faire face à des situations anormales (non gammées) en appliquant les

procédures prévues
• Effectuer des réglages mécanique, pneumatique – hydraulique
• Vérifier la conformité des produits réalisés en utilisant les appareils de

mesure et de contrôle mis à sa disposition
• Effectuer les opérations de maintenance préventive de premier niveau
• Réaliser un pré diagnostic suite à un dysfonctionnement
• Suite à un dysfonctionnement, décrire une situation rencontrée en

exploitant un langage technique adapté
• Positionner l’installation en utilisant les modes de marche dégradés.

Programme

BLOC 1  I  Dessin Industriel
BLOC 2  I  Technologie industrielle
BLOC 3  I  Conduite de ligne
BLOC 4  I  Gestion de production
BLOC 5  I  Qualité en production
BLOC 6  I  Maintenance de niveau 1
BLOC 7  I  Méthode de résolution de problèmes
BLOC 8  I  HSE
BLOC 9  I  Communication

Admission

Coût

Catégorie de la formation

Modalités d’évaluation

Moyen pédagogiques

Conducteur de Systèmes 
de Production Automatisée

Industrielle | CQPM 013  



Pour toutes demandes ou informations relatives aux 
formations proposées:
maser.academy@maserengineering.com 

Accessibilité aux PSH 
Pour connaitre les restrictions éventuelles d’accessibilité 
applicables aux Personnes en Situation de Handicap en 
fonction du handicap, contactez notre Référent Handicap: 
vincent.alliguie@maserengineering.com

Contacts

Prix : Nous contacter
Possibilité de validation totale ou partielle de blocs de 
compétences (BDC). 

ModalitéIndicateurs de performance
En cours de capitalisation de données
​
​​​Pour obtenir des données précises, merci de nous contacter.
Indicateurs mis à jour le 28/11/2023 (Données groupées 2022-2023)


